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Auch für Speziallösungen, die ihre ganz eigenen Anforderungen  
an die Lagerung stellen, entwerfen wir eine innovative, zukunfts­
orientierte Lösung. Geht nicht gibt es nicht.

Moeschle Qualität in der Industrie –  
Erfahrung schafft Vertrauen

Qualität ist in ganz besonderem Maße dort gefordert, 
wo an die Sicherheit allerhöchste Anforderungen 
gestellt werden.  
Speziell bei der Lagerung von industriellen Flüssigkeiten 
erfordert die soziale und ökologische Verantwortung 
besondere Sorgfalt.

Auch hier erweist sich Edelstahl als ideales Material  
für den Behälterbau. Wir stellen uns den industriellen 
Herausforderungen und bieten Ihnen für jede 
Flüssigkeit den richtigen Tank:  
Säuren, Laugen, Flüssiggas, Öle, Farben,  
Lösungsmittel oder Aromastoffe. Wir finden eine 
Lösung für Ihre Aufgabe.

Maische- und Lagertanks für Spirituosen, 

Bimmerle KG, Achern-Mösbach



Mit einem ausgeprägten Branchen-Know-how begleiten unserer Mitarbeiter den gesamten 
Produktionsprozess – von der Produktionsvorbereitung über die Fertigung bis hin zur Endkontrolle.

Farbenmischbehälter,  

Inomat GmbH, Blieskastel

Lagertanks für pharmazeutische 

Präparate, Max Zeller Söhne AG 

Romanshorn/Schweiz
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Qualität bis ins Detail
Überzeugendes Know-how 

Die konsequente Einhaltung unseres hohen Qualitäts­
standards erreichen wir nicht allein mit dem Einsatz 
hochleistungsfähiger Fertigungsanlagen. Qualität beginnt 
schon bei der Auswahl geeigneter Materialien und 
Zulieferer. Höchste Anforderungen an Service­
orientierung und Güte stehen dabei an erster Stelle.  
Die Partnerschaft zu unseren Zulieferern ist hierbei 
genauso langfristig ausgerichtet wie die zu unseren 
Kunden. 

Mit einem ausgeprägten Branchen-Know-how  
begleiten unserer Mitarbeiter den gesamten 
Produktionsprozess – von der Produktionsvorbereitung 
über die Fertigung bis hin zur Endkontrolle. Mit  
Verantwortungsbewusstsein und fachlichem Können 
betreut jeder von ihnen „seinen“ Edelstahlbehälter 
innerhalb seines Produktionsabschnittes und sorgt dafür, 
dass Ihre Anforderungen optimal umgesetzt  
werden. Damit geben wir unseren Kunden nur, was  
wir tagtäglich von uns selbst fordern: das Beste.

Flotationsanlage, Modulsystem aus 

Edelstahl, TIA (Technologie zur 

Industrieabwasser-Behandlung GmbH)

Rechteck-Container für 

pharmazeutische Produkte

Trockenturm für die  

Keramikherstellung



Industrietanks – auf einen Blick

 	�Lebensmittel, Kosmetik, Pharma  
und Chemie

 	Lagertanks

	� Prozesstanks und Ausmischtanks  
mit Kühl-Heizsystemen und 
Vollisolation

 	WHG-Tanks

 	Sonderkonstruktionen

	 Vor-Ort-Montage von  
	 Großtankanlagen



Industrietanks  |  Perfektion in Edelstahl 7

Moeschle Industrietanks  
Auszug aus unserer Referenzliste
Bimmerle KG 	 Achern-Mösbach 
Sutterer & Cie. KG 	 Achern-Mösbach 
Ebneter & Co. AG 	 Appenzell (Schweiz) 
Uwe Eggert EK 	 Bad Bevensen 
Apollinaris + Schweppes 	 Bad Neuenahr 
Distillerie de Biercée 	 Biercée (Belgien)
Döhler GmbH 	 Darmstadt 
Alpinamed AG	 Freidorf, Thurgau (Schweiz)
Lindenhof Branntweine GmbH 	 Gutach i.Br. 
Carl Kühne KG	 Hamburg
Joachim Dyes Lackfabrik	 Hannover
ADA Cosmetic GmbH	 Kehl-Bodersweier
Caba	 Lörrach
Nestle Deutschland AG	 Neuss
Vivil Süßwaren	 Offenburg
Dübör France S. A.	 Ottmarsheim (Frankreich)
Ulmia Stoffe GmbH	 Ravensburg
Max Zeller Söhne AG 	 Romanshorn (Schweiz)
Asbach GmbH 	 Rüdesheim/Rhein 
Armbruster Teigwarenfabrik	 Schutterwald
Byk Gulden	 Singen
Dr. Wolman (BASF - Gruppe)	 Sinzheim
G. E. Massenez 	 Villé/Diefenbach (Frankreich)
Paul Etter Söhne AG 	 Zug (Schweiz)




