




Brauereitanks  |  Perfektion in Edelstahl 3

Auch für Speziallösungen, die ihre ganz eigenen Anforderungen  
an die Lagerung stellen, entwerfen wir eine innovative, zukunftsorientierte Lösung.  
„Geht nicht – gibt es nicht.“

Das Moeschle Know-how für alkoholische Getränke –
höchstes Qualitätsniveau

Edelstahl eignet sich hervorragend für die Lagerung  
von Bier und sämtlicher zur Bierherstellung benötigten 
Roh- und Zusatzstoffe. Er ist geschmacksneutral, 
beständig gegen alle Fruchtsäuren und leicht zu reinigen 
– und daher in dieser Branche nicht mehr wegzudenken.

Die Vielfalt der Konstruktionsmöglichkeiten schafft beste 
Voraussetzungen für eine optimale Raumausnutzung. 
Ob Tanks mit Kühl- oder Heizmöglichkeiten oder einem 
Rührwerk, ob Sondergrößen oder Sonderformen – 

mit einem Moeschle Tank ist Ihr kostbares Nass in 
sicherer Verwahrung. Auch für Speziallösungen,  
die ihre ganz eigenen Anforderungen an die Lagerung  
stellen, entwerfen wir eine innovative, zukunfts
orientierte Lösung. „Geht nicht – gibt es nicht.“

Resultat effizienter Planung: 

Kellermontage einer CIP-Anlage



Mit einem ausgeprägten Branchen-Know-how begleiten unsere Mitarbeiter den gesamten 
Produktionsprozess – von der Produktionsvorbereitung über die Fertigung bis hin zur Endkontrolle.

CIP-Tanks,  

Auer Bräu AG,  

Rosenheim/Bayern

CIP-Tanks, 

Paulaner Brauerei, 

München
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Qualität bis ins Detail –
überzeugendes Know-how 

Die konsequente Einhaltung unseres hohen 
Qualitätsstandards erreichen wir nicht allein mit dem 
Einsatz hochleistungsfähiger Fertigungsanlagen. Qualität 
beginnt schon bei der Auswahl geeigneter Materialien 
und Zulieferer. Höchste Anforderungen an Service
orientierung und Güte stehen dabei an erster Stelle. Die 
Partnerschaft zu unseren Zulieferern ist hierbei genauso 
langfristig ausgerichtet wie die zu unseren Kunden.

Mit einem ausgeprägten Branchen-Know-how begleiten 
unserer Mitarbeiter den gesamten Produktionsprozess – 
von der Produktionsvorbereitung über die Fertigung  
bis hin zur Endkontrolle. Mit Verantwortungsbewusst
sein und fachlichem Können betreut jeder von  
ihnen „seinen“ Edelstahlbehälter innerhalb seines 
Produktionsabschnittes und sorgt dafür, dass  
Ihre Anforderungen optimal umgesetzt werden.  
Damit geben wir unseren Kunden nur, was  
wir tagtäglich von uns selbst fordern: das Beste.

Prozess-Tanks,

Bitburger Brauerei, 

Bitburg

CIP-Anlage,  

Paulaner Brauerei,  

München

Althefetanks,  

Auer Bräu AG,  

Rosenheim/Bayern



Brauereitanks – auf einen Blick

 	Drucktanks

 	Prozesstanks

 	CIP-Tanks (cleaning in place) 

	� Isolierte Tanks  
mit Kühl- und Heizsystemen

	� Vor-Ort-Montage  
von Großtankanlagen

 	Laufsteganlagen
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Moeschle Brauereitanks  
Auszug aus unserer Referenzliste
Brauerei Alsfeld AG	 Alsfeld
Bitburger Brauerei  	 Bitburg
Beck & Co.	 Bremen
Stephanus Brauhaus oHG	 Coesfeld
Skinners Brewing co Ltd	 Cornwall (Groß-Britannien)
Otter Brewery	 Devon (Groß-Britannien)
Berg Brauerei	 Ehingen-Berg
Ketterer Brauerei GmbH & Co.	 Hornberg
Carlsberg Brewing Ltd	 Leeds (Groß-Britannien)
Paulaner GmbH & Co. KG	 München
Kronen Brauerei GmbH	 Offenburg
Penning Brauerei	 Pretzfeld
Auer Bräu AG	 Rosenheim
Hogs Back	 Tongham (Groß-Britannien)
Hirschen Brauerei	 Waldkirch
Warsteiner Brauerei	 Warstein




